Задание 2.

Законспектировать матерал.
Решить задачу
Дано: Время цикла сварки равно 10 сек., время сварки 5 сек., ток сварки 500 А. Определить:  длительный ток машины.

Решение и ответ записать в конспект

Условия работы сварочного электрического контура. Продолжительность включения машины.
Сварочные контуры точечных машин

[image: image1.png]



Сварочный контур – это система токоведущих элементов и электрических контактов, обеспечивающая подвод электрического тока от вторичного витка трансформатора к свариваемым деталям. В машинах точечной сварки контур состоит из гибких 4, 6 и жестких 5, 7 шин, консолей 3, 8, электрододержателей 2, 9, электродов 1, 10, а также ряда других элементов. Размеры и конструкция элементов сварочного контура зависят от типа машины, сварочного тока, усилия сжатия, необходимой формы рабочего пространства. Чем дальше расположены электроды от трансформатора, тем больше вылет и тем больше размеры деталей, которые могут быть сварены на данной машине. Однако увеличение вылета l и раствора h вызывает рост сопротивления вторичного контура и мощности, потребляемой из сети. Ориентировочно индуктивное сопротивление сварочного контура при отсутствии в нем ферромагнитных масс можно рассчитать по соотношению Xск = (lh) 0,73 мкОм (если l и h исчислять в см). Поэтому величина вылета l вполне определенна для каждой машины и должна соответствовать стандарту или техническому условию на машины, например 300, 500, 800, 1200, 1500 или 1700 мм. Величина раствора h увеличивается с ростом вылета, но в любом случае оказывается не менее 100 мм.
Особенности работы электрической части во времени. В каждом цикле длительностью tц интервалы включенного состояния в течение tсв этапа «сварка» регулярно чередуются с интервалами выключенного состояния в течение этапов «проковка – пауза – сжатие». Такой повторно кратковременный режим работы принято характеризовать относительной продолжительностью включения.
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У точечных машин ПВ обычно не превышает 20 %. В течение tсв на сопротивлении Rм машины выделяется теплота, и поэтому токоведущие и изоляционные элементы электрической части нагреваются, а в последующие этапы цикла остывают. Необходимо, чтобы максимальная температура нагрева не превышала допустимого значения, зависящего от класса изоляции, т. е. ее термостойкости. Для различных изоляционных и полупроводниковых материалов, используемых в контактных машинах, она составляет от 100 до 170 °С.

Токоведущие элементы сварочного (вторичного) контура в естественных условиях конвективного охлаждения нагреваются выше указанных температур. Поэтому в большинстве точечных машин для охлаждения используется проточная вода.

Еще одной характеристикой повторно-кратковременного режима является длительный ток Iдл, т. е. такой, тепловое действие которого в течение tц эквивалентно действию кратковременного (сварочного) тока Iсв в течение tсв:
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